Krinner
Drucklufttechnik GmbH
Friedrich-Bergius-Str. 15¢
85662 Hohenbrunn
Telefon +49.8102-6623
Telefax +49.8102-6806
info@krinner-dit.de

KOMPRESSOREN

o KRINNER

Drucklufttechnik

SCHRAUBENVERDICHTER
GA5-VSD

Die ideale L6sung fur eine
Produktion mit schwankendem
Druckluftbedarf.

Vollautomatische, intern komplett
verrohrte und verdrahtete Kom-
paktanlage.

Einstufig 6leingespritzt verdich-
tend, luftgekuhlt, schallgedampft,
drehzahlgeregelt

(WorkPlace Luftsystem™),

Baureihe GA5-11 (Abb. &hnlich)
Lieferumfang

Grundrahmen, Stahlkonstruktion fur fundamentlose Aufstellung mit
Gabelstapleraufnahmen

Drehzahlgeregelter Kompressor mit Riemenantrieb und automatischer
Spannvorrichtung

Luftansaugfilter mit Zyklonabscheidung und optischem Druck-
differenzindikator. Wirkungsgrad 99,9 % fur Partikel = 3
Olumlaufschmierung mit Olfilter, thermostatischnem Olventil, Iluftge-
kiihitem Olkiihler und 3-stufigem Olabscheider

Komplett mit Erstolfullung

Integrierter, luftgekuhlter Nachkuhler, integrierter Wasserabscheider und
automatischer Kondensatablass

Schallhaube aus Stahlblech mit abnehmbaren Front- und Ruckteilen, mit
schallddmmender Schaumstoffauskleidung und integriertem
Schaltschrank

Elektrischer Schaltschrank mit Motorschaltgerdten sowie Kontroll- und
Steuerungselementen, komplett verdrahtet, stahlblechgekapselt in
Schutzart IP 54

Kompressorsteuerung  tUber  stufenlose  Drehzahlregelung — mit
Leerlaufentlastung (ELEKTRONIKON-SYSTEM™ MK IV E2)
Frequenzumrichter in der Kompressorschallhaube integriert

Sanftanlauf von 0-100 % Leistung ohne Leerlaufverluste und
Stromspitzen

Jede Kompressoranlage wird in unserem Werk einem Probelauf unterzogen. Ein
Prufzertifikat bestatigt die erfolgreiche Abnahme.

Die Kompressoranlage entspricht der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/CE mit CE-
Kennzeichnung und CE-Konformitéatserklarung, die dem Kompressor beiliegt.

www.krinner-drucklufttechnik.de

Alle Abbildungen &hnlich. Techn. Anderungen vorbehalten. 7/2010



.Eg KRINNER

Drucklufttechnik .
Technische Daten

Bezugsbedingungen

Ansaugdruck 1 bar
Ansaugtemperatur 20°C
Relative Feuchte 0%

Nutzbarer Volumenstrom
am Austritt der Kompaktanlage bei Betriebstiberdruck
(nach 1ISO 1217-3, C)

40 bar 7,5-15,1 /s =0,45 - 0,91 m*/min
7,0 bar 7,2-149 l/s = 0,43 - 0,89 m3/min
10,0 bar 6,6-12,0 I/s =0,39 - 0,72 m3/min
13,0 bar 59- 84 l/s =0,35- 0,51 m3/min
Gesamt-Leistungsbedarf der Kompaktanlage bei Betriebstiberdruck
4,0 bar 3,0 - 5,8 kW
7,0 bar 4,1-7,6 kW
10,0 bar 4,9 -7,7 kW
13,0 bar 5,6 - 7,0 kW
Drehzahlbereich bei Betriebsiiberdruck
4,0 bar 1.500 - 2.900 min™
7,0 bar 1.500 - 2,900 min™
10,0 bar 1.500 - 2.420 min™
13,0 bar 1.500 - 1.860 min™
Leistungsbedarf des Lifters 0,90 kW
Drucklufttemperatur nach dem Kuhler 34 °C
Kuhlluftmenge 0,45 m3/s
Olfullmenge 48|
Restolgehalt 3 mg/m3

Schalldruckpegel
im Freifeld in 1 m Abstand nach PN 8 NTC 2.2

(Scanning-Methode) 62 dB(A)
Grenzwerte:
Betriebsuiberdruck 4,0 bis 13,0 bar
Lufteintrittstemperatur 0 bis40°C

Daten des Elektromotors

Flansch-Drehstrommotor mit Stiitzful3 und Kurzschlusslaufer, Schutzart IP 54,
Isolationsklasse F.

Fabrikat SIEMENS

Nennleistung 5kw / 1.860 min™
Spannung / Frequenz 400 V /50 Hz
Wirkungsgrad mit Konverter ca. 89,5 %

Abmessungen, Gewichte und Anschlisse

Abmessungen: Lange/Breite/Hohe 1.027 /683 /1.212 mm
Mit Verpackung: Lange/Breite/Hohe 1.360/ 750/ 1.310 mm
Netto-Gewicht 245 kg
Brutto-Gewicht 258 kg
Rohranschlusse:
Druckluftanschluss G1/2
Kondensat manuell 4,0 mm
Kondensat automatisch 5,5 mm
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